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Sehr geehrte Damen und Herren,

Sie haben einen Auftrag...

... aber nicht den passenden Nach Unternehmer (Subunternehmer / Subpartner)?

Ein Anruf gentigt um direkt mit unserem Fachpersonal fiir eine Lésung bei Ihnen zu erscheinen.
Gerne informieren wir Sie in einem persénlichen Gespréch (lber die Méglichkeiten

und Potentiale unseres Teams bei einer Zusammenarbeit.

Mit Kompetenz, Know-how, hohem persénlichem Engagement, gutem Service, Zuverldssigkeit und fairen
Konditionen sorgen wir flir mehr Flexibilitét, mehr Effizienz und mehr Freiraum. Mit Ran Schweil3technik
haben Sie einen erfahrenen Partner an lhrer Seite, der schnell fiir effektive Lésungen sorgt.

Unsere Firma ist Zetrtifiziert nach; 1090(Schweil3FachFirma), WHG(WasserHaushaltsGesetz),
SGU(SicherheitGesundheitUmweltschutz) die Uberwachungdurch erfolgt tiber den TUV Rheinland .

Unternehmen profitieren von unseren Fachkréften; qualifizierte Schweil3fachleute und Schlosser
mit gliltigen Zeugnissen und mehrjéhriger Berufserfahrung.

Wir wissen das nicht nur die Theorie entscheidet, sondern die Praxis in der Fertigung .

Wir haben uns u.a. auf folgende SchweilBverfahren spezialisiert : MIG(131), MAG(135 - 136), WIG(141) und
E-Hand(111).

Dienstleistungen im Bereich:

- Feinblechverarbeitung (Herstellung von z.b. Leichtbau und Blechkonstruktionen, Maschinenverkleidungen, ...)

- Apparate-, Behélter- und Rohrleitungsbau fiir die pharmazeutische, Nahrungsmittel- und
Getrdnkeindustrie, Abwassertechnik.

- Anlagen, Stahl- und Maschinenbau Einzelteile, Baugruppen, Komplette Anlagen)
- Turbinenbaugruppen (fir Gas-, Dampf- und Wasserturbinen nach Ihren Zeichnungen)

- Chemische-, Petrochemische- und Zellstoffindustrie

Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie unsere Leistungen und weitere Informationen.



SchweiRkonstruktionen aus Stahl (werkstoff der Gruppen 1-7 nach DIN EN 1090)

Diese Werkstoffe in Schweil3 Konstruktionen sowie Stahlguss Ausflihrungen sind

Bestandteile unserer Fertigung.

Schweilkonstruktionen aus Chrom-Nickel Stahl

Die Ran Schweisstechnik besitzt Erfahrung und Zulassung im Schweif3en von CrNi Stahl.
Wir fertigen Schweil3konstruktionen nach lhren Vorgaben und Zeichnungen.

Ihre Entwirfe und Ideen kdnnen ebenfalls von uns umgesetzt werden.

Standardmaldig verarbeiten wir alle Austenitischen Stahle der Werkstoffgruppe; 8-9-10 und 11

nach CR ISO 15608 wie z.B. 1.4301, 1.4404, 1.4541 oder 1.4571.

Wir bieten Ihnen als externe Leistung die Oberflachenveredlung durch diverse Verfahren
an wie z.b. gebeizt und passiviert, geschliffen, verzinkt, glasperlengestrahlt oder

hochglanzpoliert bzw. elektropoliert mit definierten Rauigkeiten.
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Schutzgas-SchweiBen (MIG MAG verfahren 131 - 135 und 136)

Gasgeschutztes Metall-Lichtbogenschweil3en, bei dem der Schweil3zusatz von einer Rolle geférdert
wird, welcher als stromfilhrende und sich selbst abschmelzende Elektrode dient.

Der Lichtbogen brennt frei zwischen dem abschmelzenden Draht und dem Werkstlick. Als
Schutzgase werden inerte (MIG) und aktive (MAG) Gase eingesetzt.

Der Einsatz der Impulstechnik ermdglicht einen kontrollierten Tropfenibergang bei niedrigem
Grundstrom. Ein spritzerarmes Schweil3en bei héherer Abschmelzleistung ist das Ergebnisse.

Eine weitere Verwendung findet bei uns das Fulldrahtschweil3en.
Im Gegensatz zum Massivdraht ist der Schweil3draht hier ein mit Pulver gefilltes Réhrchen.

Vorteile

» Hohe Abschmelzleistung

> GrolRe Schweillgeschwindigkeit

» Geringer Verzug

>» Hervorragende Dunnblecheigenschaften
» | egierungsvielfalt

Unsere Dienstleistung

> Manuelles und automatisiertes Schweil’en

2 \erbindungsschweif3en von Rohren und Konstruktionen
» Reparaturschweil3en

> Blechkonstruktionen

> Rohrleitungsbau

> Behalter & Apparatebau

> Panzerbau

> Anlagen

> Stahl- und Maschinenbau

Grundwerkstoffe

> Ferritische Stahle & Stahlguss
> Austenitische Stéhle
> Nickelbasis-Legierungen

it gﬁ"'i TSN » Antimagnetische Stihle
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» Aluminium/ Alu- Legierungen




Wolfram-Inert-Gas-SchweiRen (WIG verfahren 141)

Ein Schutzgas-SchweilRverfahren charakterisiert durch die stromflihrende, nicht abschmelzende

Wolframelektrode, den frei brennenden Lichtbogen und das sehr gut kontrollierbare Schmelzbad.

Als Schutzgase dienen ausschlieldlich inerte Argon/Gasgemische. Der Schweil3zusatz wird von Hand

als Stab und im automatisierten Betrieb als Draht von der Rolle dem Schmelzbad zugefuhrt.
Vorteile

» Hohe Qualitat der Schweilung/Prozesssicherheit

> Optisch ansprechende Schweil3naht ohne
Spritzer/Schlacke

> Hervorragend fur Zwangslagen und
Wurzelschweillungen geeignet

| Unsere Dienstleistung

» Manuelles und automatisiertes Schweilen.
> |D Auftragsschweilungen @ >45mm und einer
Lange bis zu 1500mm
» Verbindungsschweif3en von Rohren und Konstruktionen
> Reparaturschweilen
> Rohrleitung
> Behalter & Apparate
> Puffern & Plattieren

Grundwerkstoffe

> Ferritische Stahle
| ™ Austenitische Stéhle

| > Nickelbasis-Legierungen
> Antimagnetische Stahle
2 Aluminium-Legierungen
» NE- Metalle




Elektroden-SchweiBen (E-Hand verfahren 111)

Der elektrische Lichtbogen brennt zwischen dem Werkstick und einer abschmelzenden Elektrode.

Die Elektrode ist gleichzeitig der Zusatzwerkstoff.

Die Stabelektrode wird in einen Elektrodenhalter eingespannt und vom Schweil3er an der Nahtstelle

gefuhrt.Stabelektroden sind durch lhre Umhillung Universell einsetzbar.

Die Umhillung schmilzt ebenfalls ab und schitzt als Schlacke das Schmelzbad und den
Lichtbogen vor dem Zutritt der Aul3enluft.

Nach dem Erkalten des Schmelzbades muss die Schlacke entfern werdent.

Vorteile

>» Geringe Aufmischung mit dem Grundwerkstoff
» Hohe Festigkeit und Glte der Schweil3ung

= Im Freien einsetzbar

> |_eichter Transport der kompakten Stromquellen

Unsere Dienstleistung

> \erbindungsschweif3en von Rohren und Konstruktionen
> Reparaturschweilen

» Behalter-, Apparate- & Rohrleitungsbau

» Puffern & Plattieren

¢ Grundwerkstoffe

> Ferritische Stahle & Stahlguss
> Austenitische Stéhle

> Nickelbasis-Legierungen

» Antimagnetische Stahle



Plasma-Pulver-AuftragsschweiRen (PPA Sonderverfahren)

Automatisiertes thermisches Beschichtungsverfahren, das aber aufgrund der sehr geringen
metallurgischen Aufmischung mit dem Grundwerkstoff dem Wolfram-Schutzgas-Schweifl3en
zuzuordnen ist. Kennzeichnend ist hier aber die hohe Energiedichte des eingeschnirten Pasma
Lichtbogens, der mit einem inerten Plasmagas durch eine Wasser gekuhlte Dise gezwangt wird.

Als Schweildzusatz dienen Metallpulver, die unter Schutzgasatmosphare durch Pulverdisen im
Brennerkopf im den Plasmalichtbogen geschmelzen werden.

Durch das breite Spektrum an Pulverwerkstoffen nahezu alle gewiinschten Anforderungen an
Verschleil3festigkeit sowie Korrosions-, Sdure-, Laugen- Besténdigkeit und
Temperaturbestandigkeit erfillen.

.| Vorteile

> Sehr geringe Aufmischung mit dem Grundwerkstoff

» Kleine Warmeeinflusszone

» Hohe Abschmelzleistung

» Hoher Automatisierungsgrad fur Serienteile

» Gezielte Werkstoffe und Werkstoffkombinationen
je nach Einsatzfall.

Unsere Dienstleistung

> Panzern

> Plattieren

> Hartbeschichtungen mit eingebetteten Wolfram-
Karbiden hohe Verschleildfestigkeit

Grundwerkstoffe

>» Ferritische Stahle
> Austenitische Stahle & Antimagnetische Stahle
> Nickelbasis-Legierungen




Bearbeitungstechniken mit Zertifizierten Vertragspartnern

[ Lasern l
4

Arbeitsbereich: 3000 mm x 1500 mm
Materialstarken: (Bau stahl 15 mm) (Edelstahl 10 mm)
K(Aluminium 10 mm)

(Brennschneiden)
tb\utogenschneiden Materialstarke bis 500 mm

Plasmaschneiden Materialstarke bis 35 mm

(Abkanten j

Mit 240 Tonnen Presskraft und 4000 mm freiem Durch-

gang, sowie mehreren CNC-gesteuerten Achsen er-

maoglichen die Anlagen das Biegen schwierigster Geometrischer
Bauteile bis zu einer Gesamtbiegeldnge von 4000 mm.

Walzen

Durchmesser 60 mm bis 4000 mm, Blechbreite bis 2000 mm
Max. Blechdicke (je nach Grundwerkstoff) 1 mm bis ...... mm

(Schlagscheren ]
tBIechdicke bis 10 mm, Schnittldnge bis 4000 mm

(Bolzenschweif&verfahren ]
Eolzenschwei[&verfahren mit Hubzliindung,

z.b. Gewinde und Schweil3bolzen.

(Mechanische Arbeiten j

tNir kdnnen schnell Zusatzarbeiten wie Drehen / Frasen

Bohren, Senken und Gewindeschneiden ausfiihren.

(Oberfléchenbearbeitung ]

Manuell & Maschinell Entgraten, Verzinken, Feuerverzinken,
Sand- und Glasperlenstrahlen, Verchromen, Entfetten /
Beizen / Passivieren, Grundieren, Lackieren,Pulverbeschichten.
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Prifungen

.Vertrauen ist gut, Kontrolle ist besser“ein typisch Deutsches Sprichwort. Wir bieten Ihnen
neben unseren internen Prufungen als zusatzlichen Service die zerstérungsfreie
Werkstoffprifung mit Schweil3nahtprifung an.

Auf Ihren Wunsch fuhren Zertifizierte Vertragspartnern dokumentierte Prifungen durch.

Sicht Prufung ( VT Prafung nach DIN EN ISO 17637 D

Visuelle Uberprufung der Geometrie, Form und MafRhaltigkeit von Schweil3-
ndhten sowie mdglicher au3erer Schweillnahtunregelmaligkeiten.

Farbeindring Prifung ( PT Prifung nach DIN EN ISO 9712 D

Zerstoérungsfreies Prifverfahren zur Rissprifung von Metallischen
Werkstoffen.

Ultraschall Prufung ( RT Prifung nach DIN EN ISO 971ZD

Zerstoérungsfreies volumenorientiertes Prufverfahren zur Erkennung von
innenliegenden Materialtrennungen Lunkerstellen und Inhomogenitaten,
auch eine Schichtdicken und Materialdicken Messung ist mdglich.

Zerstoérungsfreies Prifverfahren komplexer Bauteilgeometrien zum Sichtbar-
machen von Rissen und zur Oberflache hin offenen unganzen und nicht
ferromagnetischen Inhomogenitaten.

Réntgen Priafung ( UT Priafung nach DIN EN ISO 9712)

Zerstoérungsfreies volumenorientiertes Prifverfahren komplexer Bauteilgeo-
metrien zur Erkennung von innenliegenden Materialtrennungen, Lunkerstellen
und Inhomogenitaten.

Harte Prifung (Verschiedene Verfahren)

( Magnetpulver Priifung ( MT Priifung nach DIN EN I1SO 9712)

Zerstérende und Zerstérungsfreie Prifverfahren zur Ermittlung von Harte-
kennwerten von Grundwerkstoffen, Warmeeinflusszonen und Schweil3verbindungen.




Qualitatssicherung und Zertifizierungen

Im Mittelpunkt unserer QualitatsmaRnamen steht der Kunde. Seine vorgeben und Erwartungen stehen als
treibende Kréafte hinter allen Aktivitaten

Unsere Fahigkeit, Kundenforderungen zu verstehen und umzusetzen, sind entscheidende Faktoren.
Kundenzufriedenheit ist unserer Ziel.

Im Jahr 2015 haben wir uns Qualitdtsmanagement erfolgreich nach DIN EN ISO 3834-3, DIN EN ISO 1090-1/- 2 ,
SGU, WHG Zertifizieren lassen.
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E-mail: ran-schweisstechnik Handy: 0151 42543576

@hotmail.de 0151 547 810 91
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